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1- VAUTID SERT KAYNAK DOLGU MALZEMELERI

VAUTID dolgu malzemeleri demir , kobalt , nikel ve tungsten karbur bazli , asinmaya
karsi dayanikh kaynak malzemeleri, paslanmaz gelik icin malzemeler ve 6zel alasimli
malzemeler olarak pek ¢ok uygulamalarda tamir-bakim amacli kullanilan malzemelerdir.

e
M [ VAUTID sert kaynak dolgu malzemeleri , uzmanlik alani sadece asinma olan VAUTID
! M} GmbH tarafindan tititzlikle ve asinma dayanimini oldukca artiracak ylksek alasimlarda

uretilmektedir.

Uriin gami igerisinde cesitli gaplarda kaynak teli , cesitli cap ve uzunluklarda kaynak

elektrodu bulunan VAUTID dolgu malzemeleri sektériinde en genig Urln yelpazesine
sahip olup 6zellikle calisma bdlgelerinde asinma problemlerine oldukga hizli ve ekonomik
¢ozimler saglamakta ve uygulanmalan sonucunda bakim maliyetlerinde ¢cok 6nemili
tasarruflar getirmektedir.

Birgok sektor ve uygulama alaninda kullanilan VAUTID kaynak dolgu malzemelerinin
belli bagh bazi uygulama alanlan sunlardir:

* Asinmis dik degirmen vals ceketleri ve 6gliitme tablalarinin geri kazanimi
* Aginan rolelerin sert kaynak dolgusu

* Helezon konveyor yapraklari

* Helezon konveydr gdvdesi,

* Kumlama makinalari

* Konkasor (kiric) disklerinin ve gekiglerinin sert kaynak dolgusu

* Fan kanatlarn tamirati

* Ekskavator ve loder kovalarinin asinan tum parca ve bolgelerinin tamirati
*Karistiricilarin asinan bélgelerinin sert kaynak dolgusu ,

* Kazicilarda ,
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2- VAUTID ASINMA PLAKALARI _

VAUTID asinma plakalari , bilinen St37.2 , St52.3 kalite veya bazi 6zel durumlarda
HII , 1siya direngli paslanmaz ya da isil islemle sertlestirilmis ince tanecik yapili plakalar
(HARDOX vb.) tzerine VAUTID sert dolgu malzemelerinin 6zel bir yontem kullanilarak(metal-
arc-process) kaynak edilmesi ile Uretilen plakalardir. Bu ytuzden kalinlik élglleri dolgu
malzemelerinin lGzerine kaynak edildigi ana metal kisimlarinin ve sert dolgu kisimlarinin

ayri ayri belirtiimesi ile tanimlanir (5+3, 6+4 , 15+5 gibi.)

Asadida tim VAUTID asinma plakalari igin gecerli standart belli basl kalinlik ve ebatlar

verilmektedir.

Standart kalinlik ve plaka ebatlar ,

2400 x 1150 x 5+3 2900 x 1400 x 5+3
6+4 6+4
8+4 8+4
8+5 8+5
10+5 1045
| % 12+5
1545 155
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VAUTID ASINMA PLAKALARINDAKI FARKLI OZELLIK :
"METAL-ARC-PROCESS"

VAUTID asinma plakalarini tstiin ve essiz kilan en 6nemli 6zelligi plakalarin VAUTID tarafindan
gelistirilmis "metal-arc-process" teknigiyle uretiliyor olmasidir. Bu teknik sayesinde olusturulan
sert dolgu tabakasi ana malzemeyle minumum karisima ugramakta, sert tabaka icerisinde sertlik

ozelligini veren iri taneli krom karbid tanecikleri homojen olarak yayilmaktadir.

Draht-—
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VAUTID - METALARC

Bu yontem sonucunda primer karburler , klasik tel kaynagdi yontemine kiyasla oldukga ylksek
bir oranda olusmaktadir. Asagida VAUTID 100 kaynadi igin iki yontem sonucunda elde edilen

sonug tablosu gorilmektedir.

Ozellik Ozlii Tel | Metal-Arc
Kimyasal Alasim % C% [Cr%|C% | Cr%
Toz 9.0 [58.0] 9.0 | 58.0
Tup / Tel 0.1 - | 01 -
Kaynak malzemesinde toz icerigi 50% 60%
Kaynak edilen malzemenin igerigi |C % |Cr%|C % | Cr %.

45 | 29 | 54 | 33

Ana malzemeyle karigim 30% 15%

Ik siradaki igerik C% |Cr%|C% |Cr%

31 |(20,3| 4,5 | 28,5

34,1 55,9

Primer karbur icerigi
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VAUTID ASINMA PLAKALARININ KULLANILDIGI BELLI BASLI SEKTORLER

* Cimento Fabrikalari

* Demir Celik Fabrikalari

* Termik Santraller (Komur ile calisan)
* Madencilik

* Tugla Uretim Tesisleri

* Seramik Sanayi

* Tas & Toprak Sanayi

* Kirma & Eleme Tesisleri

* Asfalt Plentleri

VAUTID ASINMA PLAKALARININ KULLANILDIGI BELLI BASLI UYGULAMALAR

* Sutlar

* Elekler

* Fanlar

* Kanistincilar

* Transfer noktalar

* Seperatorler

* Degirmen astar plakalari
* Silo ve bunkerler

VAUTID ASINMA PLAKALARINDAN IMALATLAR

B VAUTID asinma plakalarinin standart ebatlarda satisi yaninda, istenilen dlgllerde
kesilerek, delme, biukme ve kaynak gibi islemler ile nihai trlin haline getirilerek
musteriye sunulmaktadir.

VAUTID asinma plakalarindan imalat yaptirmak icin DOKA satis yetkilisine
danisiniz.
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3- DOKA SERT KAYNAK DOLGU HIZMETLERI

VAUTID GmbH teknik destedi ile kurulan Turkiye'nin en kapsamli ve en blyuk kapasiteli sert
kaynak dolgu atoélyesinde dik degirmen vals ceketleri , tablalari ve roller press roleleri basta
olmak uzere pek cok sektore sert kaynak dolgu
hizmeti verilmektedir.

Yaklasik 1500 metrekare kapali alana kurulu é
atdlyede 4 adet pozisyoner "

bulunmaktadir.Bunlar ;

* 1 adet 25 ton kaldirma kapasiteli dik degirmen
valsleri kaynak dolgu pozisyoneri

* 1 adet 50 ton kaldirma kapasiteli dik degirmen
valsleri kaynak dolgu pozisyoneri

* 1 adet 45 ton kaldirma kapasiteli roller press
roleleri kaynak dolgu pozisyoneri

* 1 adet 45 ton kaldirma kapasiteli ve 6 mt. Ray hareketli roller press roleleri ve duz satih

kaynak dolgu pozisyoneri
Sert kaynak dolgu atdlyesinde yapilan isler ;

* LOESCHE , PFEIFFER , IHI , MAGOETEAUX ve benzeri tipteki dik degirmenlerin aginmis ya
da yeni dokiulmus valsleri ve 6gitme tablalarinin sert kaynak dolgusu,

* KHD , KRUPP POLYSIUS , KOPPERN , F.L.Schimdt ve benzeri tipte 6n ezicilerin (roller press)
asinmis rolelerinin tampon + sert kaynak dolgusu

* Konkasor rotor disklerinin tampon ve sert kaynak dolgusu r--

* Yuksek firin kdlahlarinin sert kaynak dolgusu '

* Konik kirici gévdelerinin sert kaynak dolgusu

* Kiricl gekiglerinin sert kaynak dolgusu
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SERT KAYNAK DOLGUSU UZERINE BAZI BILGILER
AVANTAIJLARI :

Pek cok sektdérde asinma problemlerinin giderilmesi amaci ile gergeklestirilen kaynak dolgu
islemlerinin sundugu avantajlar su sekilde siralanabilir.

* Asinan parcalarin yeniden kazanimi
* Asinma omrandn artinlmasi
* Ekonomik kazanimlar

BAKIS ACISI :

Genel kaninin aksine , kaynak dolgu islemleri asinan malzemelerin Gzerine kaynak uygulanmasinin
otesinde degerlendirilmelidir. Cinki

* Sert kaynak dolgusu bir "kaynak teknigi" dir

* Ciddi anlamda malzeme bilgisi (tribology) gerektirmektedir.

* Asinmanin tird dogru tespit edilmeli ve malzemeye uygun kaynak dolgu malzemesi segilmelidir.
* Uygun kaynak teknidi ile islem yapilmahdir , secgilen yéntem dogru uygulanmalidir.

* TUm bu proseddtirlerin uygulanacadi ve kendi kalite kontrol mekanizmasina sahip bir organizasyon
gerektirmektedir.

DOKA , kaynak dolgu hizmetleri igin bu gereklilikler dogrultusunda organizasyonunu kurmustur.
Bu amacla,

* Kaynak igin gerekli en son teknolojileri iceren ekipman teghizat
* En yeni teknolojileri iceren kalite kontrol ekipmanlari
* Egitimli, tecrtbeli kadro

Iceren organizasyona sahiptir. Kaynak dolgusu yapilacak malzemeler kaynak éncesinde ve
sonrasinda testlere tabi tutulmakta , uygun kaynak malzemeleri ve kaynak yontemine gore
belirlenmis prosedurler bu organizasyon igerisinde gercgeklestirilmektedir.
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4 - VAUTID ASINMAYA DAYANIKLI SERT
DOKUMLER.

VAUTID asinmaya dayanikli sert dokimler , dolgu malzemeleri ve
asinma plakalarinda oldugu gibi agsinmaya karsi son derece dayanikli

o0zel alasimli dokimlerdir. Kompozit dékimlerin yani sira VAUTID

dokimleri demir-nikel
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Karbondioksitli kum veya yesil kum kullanilarak veya santrifij dokim
teknigiyle tUretilen dékimler istenilen parca ebatlarinda tam olarak
dokilebilmektedir. En distik dokim agirhdi 50 gr , en yliksek dokim
agirhgi ise genellikle konkasoér darbe gubuklari igin yapilan 600 kg. ik

dokumlerdir.

Kirma eleme tesislerinde , beton mikserlerinde, mikser ekipmanlarinda
degdirmenlerde , ekskavator ve loder gibi is makinalarinda ve geri
donlsum tesislerinde asinmaya maruz kalan makine parcgalarinda

yogun olarak kullanilmaktadir.

Esensehir Mah. Sair Fuzuli Sok.
No:1 Yukar Dudullu / ISTANBUL

ENDUSTRI Tel  :0216 420 50 54

Faks :0216 42096 95

E-mail : do-ka@do-ka.com
www.dokaendustri.com.tr




